Poco termométrico rosqueado

Temperatura

Tipo de extensao: sextavado, encaixe de chave ou redonda com sextavado

Modelo TW15

Aplicacoes

B Industria quimica, petroquimica, fabricante de
equipamentos

B Para altas concentra¢des quimicas

B Para altas solicitagbes de processo

Caracteristicas especiais

B Padrao internacional
B Possiveis formas do pogo termométrico: conico, reto, com
rebaixo

Descricao

Todo pogo termométrico € um importante componente para
qualquer ponto de medigéo de temperatura. Ele é utilizado
para separar o processo do ambiente ao redor, protegendo
assim 0 meio ambiente e os profissionais de operacao
contra meios agressivos, altas pressoes e vazdes do proprio
sensor de temperatura, possibilitando assim a troca do
instrumento durante a operacao.

Baseado nas mais diversas aplicagdes, ha uma vasta
possibilidade de variagdes dos pogos termométricos. A
forma construtiva, material do poco e tipo de conexéo

ao processo sao importantes critérios de especificagao.
Uma diferenciagao basica pode ser feita entre os pogos
termométricos rosqueados e os para solda, bem como os de
conexao flangeada.
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Poco termométrico rosqueado, versao TW15-H

Além disso, pode-se diferenciar os pogos termomeétricos
fabricados de tubo e os usinados de barra. Os pocos
termomeétricos fabricados de tubo sdo construidos de um
tubo que é fechado em uma das extremidades através do
processo de solda. Os pogos termomeétricos usinados de
barra sdo fabricados a partir de uma barra sélida.

O modelo de pogo termométrico TW15 € usinado de

barra com conexao ao processo rosqueada, e pode ser
montado com sensores de temperatura (termopares e
termorresisténcias) e termdmetros mecanicos (bimetalicos e
expanséo a gas) da WIKA.

Devido a sua construgéo robusta, estes pocos

termomeétricos sao a primeira escolha das industrias quimica
e petroquimica, bem como na construcao de fabricas.
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Especificacoes

Informacoes basicas

Construcao do poco m Cobnico
B Reto
® Com rebaixo
Versao
Versao TW15-H Sextavado
Versao TW15-R Encaixe de chave
Versao TW15-M Redonda com sextavado
Material (partes molhadas) B Aco inoxidavel 316/316L
B Aco inoxidavel 304/304L
m A105
B Aco inoxidavel 1.4571
H Liga C4
M Liga C276
M Liga 400

M Titanio grau 2
B Materiais conforme especificagdo ASTM

— Outros materiais sob consulta

Conexao ao processo

Tipo de conexao ao processo B Rosca macho %2 NPT
B Rosca macho % NPT
B Rosca macho 1 NPT

— Qutras roscas sob consulta

Conexao ao instrumento M Rosca fémea %2 NPT
B Rosca fémea G 12

Outras roscas sob consulta

Diametro do furo H @ 6,6 mm [0,26 pol]
B @ 8,5 mm [0,36 pol]

— Qutros tamanhos de furo sob consulta

Comprimento de insercao U Conforme especificagéo do cliente
Comprimento da extensao H Conforme especificacao do cliente (min. 45 mm [1,77 pol])
Espessura da ponta 6,4 mm [0,25 pol]

— Outras espessuras da ponta sob consulta
Comprimentos adequados da haste |; (termémetro mecanico)
Modelo de conexao S, 4 ou 5 l1=U+H-10 mm [0,4 pol]
Modelo de conexao 2 l1=U+H-30mm [1,2 pol]

Condicoes de operacao

Temperatura maxima de processo, pressao Depende dos seguintes parametros:
de processo M Design do pogo termométrico

- Dimensodes

- Material

B Condicoes de processo
- Velocidade do fluido
- Densidade do meio

Calculo de resisténcia (opcional) Para aplicagdes criticas, € recomendado conforme ASME PTC 19.3 TW, como um
servigo de engenharia da WIKA

— Para mais informacdes, ver Informacao técnica IN 00.15 “Calculo de resisténcia”.
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Certificados (opcional)

Certificados m 2.2 relatério de teste
| 3.1 certificado de inspecao

— Aprovagdes e certificados, veja o site

Dimensdes em mm [polegadas]

Versao TW15-H Versdo TW15-R Versao TW15-M
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Legenda:
P Conexao ao processo @B Diametro do furo
H Comprimento da extenséo @ Q Diametro da base
U"  Comprimento de inser¢éo @V  Diametro da ponta
N Conexao ao instrumento @ Bd Diametro da barra
SW  Largura de chave Tt Espessura da ponta (6,4 mm [0,25 pol])
Y Altura do encaixe de chave (20 mm [0,79 pol])

1) O comprimento de inser¢do U também pode ser medido com roscas de conexao de processo paralelo por baixo da rosca.

Poco termométrico conico

Conexao | Design da extensao Dimens6es em mm [polegadas] Peso em kg [Ibs]

ao Sextavado ou Redonda com
processo | redonda com sextavado | encaixe de chave

| Wétrica | Inglesa [ Métrica |Inglesa [N ____|oa_Jov_JoB ___[H _JU=2%in|u=7%in

% NPT  Sext.27 Sext.1,125  @34mm @1375pol ®%NPT 16 13 m 6,6[0,260] 45 0,20 0,36
com com mGY% [0,625] [0,512] ™ 8,5[0,355] [1,772] [0,441]  [0,794]

% NPT  Sext.27 Sext1,125  SW28 SWilpol g4 \NpT 20 16 ® 6,6[0,260] 45 0,31 0,56
mG% [0,866] [0,625] ™ 8,5[0,355] [1,772] [0,683]  [1,235]

1 NPT Sext.36 Sext.1,375 ®%NPT 27 19 m 6,6[0,260] 45 0,50 0,84
mGY% [1,063] [0,750] ™ 8,5[0,355] [1,772] [1,102]  [1,852]
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04/2024 PT based on 03/2024 EN

Conexao Dimens6es em mm [polegadas] Peso em kg [Ibs]

ao Sextavado ou Redonda com
processo | redonda com sextavado | encaixe de chave

mmmm_mn-

G'2B HEX 27 HEX 1,125 - m%2NPT 16 13 M 6,6 [0,260] 45 0,20 0,36
HG'% [0,625] [0,512] m 8,5[0,355] [1,772] [0,441] [0,794]
m M20 x
1,5
G3¥%B HEX 32 HEX 1,259 - - m%NPT 22 16 M 6,6 [0,260] 45 0,35 0,6
HGL [0,866] [0,625] ® 8,5[0,355] [1,772] [0,772] [1,323]
m M20 x
1,5
M20x 1,5 HEX27 HEX1,125 - - m%2NPT 16 13 M 6,6 [0,260] 45 0,20 0,36
BG% [0,625] [0,512] m 8,5[0,355] [1,772] [0,441] [0,794]
m M20 x
1,5
M27 x 2 HEX 32 HEX 1,259 - - m%LNPT 22 16 M 6,6 [0,260] 45 0,35 0,6
mGL [0,866] [0,625] m 8,5[0,355] [1,772] [0,772] [1,323]
m M20 x
1,5
2 BSPT HEX 27 HEX1,125 - - m%NPT 16 13 M 6,6 [0,260] 45 0,20 0,36
mGe [0,625] [0,512] m 8,5[0,355] [1,772] [0,441] [0,794]
u M20 x
1,5
34 BSPT HEX 32 HEX 1,259 - - m 1%L NPT 22 16 M 6,6 [0,260] 45 0,35 0,6
HG'% [0,866] [0,625] m 8,5[0,355] [1,772] [0,772] [1,323]
m M20 x
1,5
1 BSPW HEX 36 HEX 1,375 - - m % NPT 27 19 M 6,6 [0,260] 45 0,50 0,84
HG'% [1,063] [0,750] m 8,5[0,355] [1,772] [1,102] [1,852]
m M20 x
1,5
2 BSPP HEX 27 HEX1,125 - - m%2NPT 16 13 M 6,6 [0,260] 45 0,20 0,36
BG [0,625] [0,512] m 8,5[0,355] [1,772] [0,441] [0,794]
m M20 x
1,5
3 BSPP HEX 36 HEX 1,375 - - m%LNPT 22 16 M 6,6 [0,260] 45 0,50 0,84
mGL [0,866] [0,625] m 8,5[0,355] [1,772] [1,102] [1,852]
m M20 x
1,5

Informacodes para cotacoes

Modelo / Forma do pogo / Conex&o ao processo / Conexao ao instrumento / Comprimento de inser¢do U / Comprimento
da extensdo H / Material do pogo termométrico / Didmetro da barra & Bd / Didmetro do furo & B / Didametro da base & Q/
Diametro da ponta & V / Montagem com instrumento / Certificados / Op¢oes

© 2007 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, todos os direitos s&o reservados.
Especificacdes e dimensdes apresentadas neste folheto representam a condicéo de engenharia no periodo da publicacdo.
Modificagdes podem ocorrer e materiais especificados podem ser substituidos por outros sem aviso prévio.
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WIKA do Brasil Ind. e Com. Ltda.
Av. Ursula Wiegand, 03

18560-000 Ipero - SP/Brasil

Tel. +55 15 3459-9700

Fax +55 15 3266-1196
vendas@wika.com.br
www.wika.com.br



